Geépi forgacsolo —
Lanyoknak is ajanljuk

Tudod-e?

A forgdcsolds olyan anyagmeg-
munkalé médszer, amelyné] a kiindu-
16 darabrol a folosleges részeket — egy

arra alkalmas szerszdm (forgdcsoldszer-
szdm) segitségével — forgdcs formdjiban
tavolitjék el. A forgdcsolds torténhet mér-
tanilag hatdrozott és hatdrozatan éld
szerszammal. A hatdrozott éld szerszi-

mok kozé tartozik példdul az esztergakés
vagy a flirészlap, a hatdrozatlan él{i szer-
szdmok kézé példdul a készorikorong.
A forgicsolds fontosabb médszerei az
esztergdlds, a gyalulds és vésés, a mards, a

firds, a kdszoriilés, az tiregelés stb. N¢-
hdny forgcsoldsi miiveletet kézzel is el
lehet végezni (pl. reszelés, ddrzsolés,
flirészelés), de dltaldban gépi erdvel,

forgdcsoldgépekkel forgdcsolnak.

A szakképesités
munkateriiletének
rovid, jellemzd
leirdsa

A forgdcsol eljardsoknak megfe-
lel8en felszereli, bedllitja a munkada-
rab befogd-, megfogd-, menesztd- és
rdgzitdeszkozoket.

Kivilasztja és rogziti a megmun-
kéldshoz sziikséges szerszdmokat és a
forgdcsoldsi paramétereket.

Egyszert forgdcsolt alkatrészeket
esztergal, mar, kdszoriil, finomfelile-
ti megmunkaldsokat végez, CNC-ve-
zérlésti megmunkdldgépeket haszndl.

Egyszer(i forgdcsolt alkatrészeket
készit, fardsi munkdt, szerszaméle-
zést végez.

Geometriai méréseket, vizsgdlato-
kat végez.

Anyagvizsgdlatokat végez.

Tanulmdnyozza és értelmezi a gé-
pészeti anyagokra vonatkozd infor-
méciokat: szabvdnyok, mdszaki tdb-
lazatok, tlirés- és illesztéstablazatok.

Szakképesitéssel betolthetd fobb
munkakérok

Forgcsold

Esztergdlyos

Furés

Gyalus, vésds

Marés

NC-, CNC-gépkezels

Brutté dtlagkereset 2012. évben:
225 000 Fe/ho.

Gy6r-Moson-Sopron Megyei Kor-
ményhivatal Munkaiigyi Kozpontjdhoz
bejelentett dlldsajanlatok 2012. évben:
523 f6.

2013-ban végzett tanuldk szdma
a megy¢ben: 85 3.

A szakképesités elsajitithaté
Lukdcs Sdndor Mechatronikai é Gépészeti Szakképzd Iskola és Kollégium, Gydr. www.lukacssuli.hu
Hunyadi Mdtyds Szakképzd és Szakkozépiskola,

Mosonmagyardvar. www.hunyadimovar.hu
Kossuth Lajos Szakiskola, Csorna. wwuw.kossuth-csorna.hu

Gépi forgacsolo:
A szakma szobraszai"

A gépi forgdcsoldkar, akdresak a tobbi
gépipari szakembert, sok helyen virjak
tdrt karokkal, hiszen ez is hidnyszakma.
Egy j6 szakember az 4tlagos hazai fizetés-
nél joval tbbet keres. A szakmdt szobré-
szatnak is szokds nevezni, hiszen a gépi
forgdcsold nyers, alaktalan alapbél egy
haszndlhatd, szép alkatrésze készt.

— Nagyon dsszetett szakma, valasztisa
a miszaki bedllitottsdgt didkoknak ajn-
lott. Olyan fiataloknak, akikben ott az al-
kot6vdgy; egy darab acélbol készterméket
elédllitani mindig kihivast jelent —

mondta lapunknak Nagy Liszl6, a
MET-NA Kft. iigyvezetdje.

A gpi forgicsold feladata  6ndlldan,
miiszaki dokumenticié alapjdn a fémek é
nemfémes anyagok megmunkéldsa eszterga-,
gyalu-, vésd-, flird-, mar6- és koszortgépeken.
Ezen beliil méréscket, vizsgdlatokat végez. Al-
katrésze gydre, alakit, javit. A munka nagy
odafigyelést kivin, de egy j6 szakember az dt-
lagos hazai fizetésné] jéval tbbet keres.

— A gépi forgdcsol6 szakmdt egyre jobban
megbecsiilik, nagy igény van rd. Ez is hidny-
szakma, mert kevesen vdlasztjak, a sziilok 4l-

taldban azt szeretnék, ha gyermekiik fSisko-
ldra, egyetemre jarna. Aminek a vége az,
hogy nehezen, vagy egy4ltaldn nem tudnak a
szakmdjukban elhelyezkedni. Ezzel szemben
a gépipari tanulkat sok helyre vrjdk. Cé-
giink is szereti a fiatalokat, minden évben so-
kan wlik nilunk a gyakorlati idét, nydri
munkdt. Vannak, akik itt kapnak igazdn
kedvet a feladathoz — fogalmazott Nagy
Lészlé. A MET-NA Kft. 1986-ban alapult
csalddi véllalkozdsként. A cég f8 profilja
gépipari és jarmiiipari alkatrészek gydrtisa,
fémforgdcsolds.



